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FABRICACIÓN ADITIVA Y MATERIALES CERÁMICOS

EL USO DE TECNOLOGÍAS 3D A LA PROMOCIÓN Y RESTAURACIÓN DEL 

PATRIMONIO ARQUITECTÓNICO
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¿QUÉ ES LA FABRICACIÓN ADITIVA (FA)?

FABRICACIÓN CONFORMATIVA

FABRICACIÓN SUBSTRACTIVA

FABRICACIÓN ADITIVA

Fuente: 3DHubs
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¿CUÁNDO USAR FABRICACIÓN ADITIVA?

PIEZAS COMPLEJAS PERSONALIZACIÓN RAPIDEZ* MEJORA PRODUCTO

Crédito: George W. Hart Crédito: William RootCrédito: Mini Crédito: IMA
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¿CUÁNDO USAR FABRICACIÓN ADITIVA?

MULTIMATERIALALIJERADO REDUCCIÓN DE 
TRANSPORTES

REDUCCIÓN 
RESIDUOS

Crédito:  LithozCrédito: Philipp Manger Crédito:  NASACrédito:  Pawott
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¿PARA QUÉ USAR FABRICACIÓN ADITIVA?

Fuente: Wohlers report 2011

Ayudas visuales
8,7%

Ajuste y ensamblaje
19,5%

Patrones para el 
utillaje de 
prototipos

Patrones de fundición 
de metal

9,5%

Componentes de 
utillaje
5,6%

Partes funcionales
29,0%

Educación/investigación
6,1%

Otros
2,0%

Modelos de 
presentación

8,7%
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MOVIMIENTO MAKER
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MOVIMIENTO MAKER

Fuente: fablabs.io Fuente: Context
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INYECCIÓN

10/12 SEMANAS

FA

<1 DÍAPUESTA EN MARCHA

Fuente: Moldblade

12.500€

0,03 €

120/h

COSTE MATERIAL

TIEMPO FABRICACIÓN

NO ES NECESARIO

0,50 €

1/h

COSTE UTILLAJE
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PIEZA

.STL

PROCESO DE FA

ORIGINAL

FABRICACIÓN

LAMINADO

POSTPROCESADO
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DIGITALIZACIÓN

BIBLIOTECAS DIGITALES INGENIERÍA INVERSA MODELADO 3D



©
 IT

C
-A

IC
E,

 2
02

0

LAMINADO

- TECNOLOGÍA

- FUNCIÓN

- MATERIAL

- ORIENTACIÓN

- ALTURA DE 

CAPA/DEFINICIÓN
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POSTPROCESADO
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PROCESOS DE FABRICACIÓN ADITIVA

LÍQUIDA

PROCESOS DE FABRICACIÓN

ADITIVA

FUSIÓN

POLIMERIZACIÓN

FUSIÓN

UNIÓN

SÓLIDA

POLVO

UNIÓN DE 
OBJETOS

Material 
Extrusion

Vat 
Polymerization

Material 
Jetting

Sheet 
Lamination

Powder Bed 
Fusion

Direct Energy 
Deposition

Binder Jetting

Procesos de Fabricación Aditiva según la norma UNE-EN ISO/ASTM 52900:2017

Estado de la materia

Cambio físico

Proceso
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PROCESOS DE FABRICACIÓN ADITIVA

Vat
Photo-

Polymerization

SLA
DLP

CDLP

Material
Jetting

MJ

<DOD

NPJ

Binder
Jetting

Laminated
Object 

Manufacturing

Direct
Energy

Deposition

LENS EBAM

Material
Extrusion

FDM
PEM

DIW

Powder
Bed 

Fusion

MJFSLS

<SLM

EBM
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¿Y LA CERÁMICA?

Fuente: Research Nester

Cuota de mercado de la impresión en 3D 
en EE.UU. (%) por material, 2016
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PROCESOS DE FA PARA CERÁMICA

Vat
Photo-

Polymerization

SLA
DLP

CDLP

Material
Jetting

MJ

<DOD

NPJ

Binder
Jetting

Powder
Bed 

Fusion

MJFSLS

<SLM

Laminated
Object 

Manufacturing

Direct
Energy

Deposition

LENS EBAM

Material
Extrusion

FDM
PEM

DIW

EBM
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PROCESOS DE FA PARA CERÁMICA

PBF

MJFSelective 
Laser 

Sintering

<

Crédito: Andrea Zocca

Selective 
Laser 

Melting
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PROCESOS DE FA PARA CERÁMICA

VPP

Crédito: Formlabs Crédito: ITCCrédito: Formlabs

Digital
Light 

Processing

Stereolithography

Continuous 
Digital
Light 

Processing
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PROCESOS DE FA PARA CERÁMICA

ME

Fused 
Deposition 
Modeling

Paste 
Extrusion 
Modeling

Direct 
Ink 

Writing

Crédito: ITC Crédito: EnvisiontecCrédito: Nanoe
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PROCESOS DE FA PARA CERÁMICA

BJ

Crédito: ITCCrédito: Tethon 3D Crédito: Pete Basiliere
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¿POR QUÉ FABRICACIÓN ADITIVA?

BAJO COSTE* ESCALABILIDAD

PLAZOS CORTOS MAYOR PRECISIÓN

Crédito: Chris Warde-Jones

Crédito: Istructables
Crédito: TripAdvisor
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ESCANEADO Y MODELADO
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PROCESO DE FABRICACIÓN
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ADITIVOS
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5-10%

- Ligninas

- Almidones

- Celulosas
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PARÁMETROS IMPRESIÓN

C1 C2 C3 C4 C6

H 79,6 76,6 75,9 78,4 78,4

V 79,8 77,2 76,5 79,6 79,1

C1 C2 C3 C4 C6

H 10,5 2,7 8,3 6,1 2,9

V 10,7 3,8 11,2 11,8 4,1
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http://www.3drestauram.es/
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Cristina Fabuel Bartual

Técnico de laboratorio

cfabuel@itc.uji.esGRACIAS

mailto:loren.ortiz@itc.uji.es

